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Navod na sefizeni spojky W — 01 — 03
Pribalovy material

Navijeci bubny — 2ks ( leva a prava ¢ast )

Bo¢ni naklapéci lozisko a excentricky dotahovaci krouzek — (1 + 1 ks )
Loziskova podpéra — 1 ks

Olej TOTAL CARTER SH 220 — 4 litry

PodloZky pod boéni lozZisko — dle pozadavki podkladani
Matice KM a pojistna podlozka — (1 + 1 ks )

Distanéni trubka — 1 ks

Spojovaci material :

2 ks - Sroub M16 x 50 a M16 x 65

4 ks - matice, podlozky — plocha, pérova,

3 ks - podlozka klinova

XN~ WND

HMOTNOSTI JEDNOTLIVYCH DiLU STROJE:

NAVOD NA MONTAZ A UDRZBU
VYTAHOVEHO STROJE
BOW 320/0,63

1. Hridel se Snekovym kolem 47 kg
2. Fréma stroje v€etné stojanku pod motor 70 kg
3. Vrdek pfevodové skiiné se Snekem, loZisky a vnitfnim kotouéem spojky 80 kg
4. Boc¢nipodpérné loZisko 4,5 kg
5. Brzdové Celisti 2ks 8 kg
6. Magnet brzdy MG 220/250 9 kg
7. Konzola pod boé¢ni podpérné lozisko 5,5 kg
8. Navijeci bubny 2ks 160 kg
9. Elektromotor s vnitfni ¢asti spojky 90 kg
10. Ruéni kolo 5kg
11. Spojovaci materidl a ostatni 6 kg
Celkova hmotnost stroje 485 kg
Kryt navijecich bubnt cca 15 kg
Rost pod stroj 80 kg

WYKOV spol. s r.o.
10/2008

nahoru a dol &,
bezpedcné s polu

MONTAZ ( DEMONTAZ ) STROJE BOW 320/0,63:

Vytahovy stroj je dodavan ve stavu dle pozadavkl zédkaznika a to bud jako ¢aste¢né rozloZeny nebo
v kompletnim stavu na rotu s demontovanymi bubny a pfislusenstvim, které je uvedeno v pfiloze
,Pfibalovy material".

Montazni ( demontazni ) navod je uvadén v plném znéni a tedy pro celkovou montaz a demontaz
vytahového stroje pro pouziti na stavbé!

Tento ndvod nefedi standardné dané bezpecnostni pfedpisy a postupy pfi montazi
a uvadeéni vytahovych stroji do provozu!

Dle rozmérG vstupniho otvoru do strojovny vytahu a mistnich podminek musime uréit, zda budeme
stroj dopravovat v celku, ¢i zda jej budeme na vhodném misté demontovat a nasledné opét ve stro-
jovné skladat.

DEMONTAZ:

1. Ztélesa spojky vyjmeme pomoci Sroubovaku pojistny krouzek, vyjmeme pryZové unasece.

2. Uvolnime a vyjmeme Srouby zajiStujici motor, ve sméru osy tak, aby byl mimo
spojkovy  buben a motor sundame. Je nutné prfesné si oznacit polohu vSech
vyrovnavacich podlozek, aby pfi zpétné montazi byly ulozeny na stejné misto. !!

3.  Odmontujme matice a kontramatice na svorniku el.mech. brzdy, vysuneme podloZky s pruzinami
ze svornikl. Pfed montazi pruzin je vhodné si zméiit stlaceni pruzin, aby je bylo mozné pfi
opétovné montazi stdhnout na plvodni hodnotu. Odmontujeme Srouby drzici télesa magnetu,
rozevieme Celisti a oddélame téleso magnetu. Pomoci Sroubovéku a klesti vyndame zévlacky
zajistujici Celisti brzdy a celisti vyjmeme z trn(.

4. Vysuneme mérku oleje, odmontujeme Srouby pfidrzujici vrchni kryt pfevodovky, za pomoci
Sroubovaku vynddme zachycovaée oleje , odmontujeme matky zavadécich kolikd a za pomoci
vhodné trubiCky Ci podlozek je protittakem matice vytahneme z télesa frémy. Demontujeme
matice pfidrzujici téleso kaplicky na frémé a kapliCku nésledné opatrné zvedneme a sundame.

5. Ztélesa frémy vyndame hfidel se Snekovym kolem. S t8mito komponentami musime zachézet
zvlasté obezietné, abychom je pfi manipulaci neposkodili !

Pozor na boéni vymezovaci podlozky.
6. Odmontujeme Srouby pfidrzujici frému na rotu a frému z roStu sundame.

Tim mame demontaz dokonéenou.
Lze samoziejmé nékteré z vySe popsanych komponentl jesté dale rozebirat na prvocinitele, avSak
to jiz neni pro demontaz na stavbé podstatné.

tel./fax: 548 213 577
e-mail: info@wykov.cz
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Postupujeme opacnym zplsobem, tedy :

1.
2.

3.

10.

11.
12.

Frému usadime na roét a pfiSroubujeme Srouby.

Do télesa frémy ulozime hfidel se Snekovym kolem. Pfed ulozenim hfidele zbavime lozZiska a hfidel
pfipadnych negistot a loziska naolejujeme. Pozor na boéni vymezovaci podiozky !!

Ocistime stykové plochy mezi frémou a kaplickou a to na obou stykovych plochach.

Plochy ocistime a naneseme pro utésnéni tmel SEALEX pouze na jednu z jmenovanych stykovych
ploch. Poté nasazujeme kaplicku se Snekem. Pfi této operaci je nutno jednat velmi obezfetné, aby
nedoSlo k poskozeni pfevodového mechanizmu. Pfi nasazovani je nutné pomalu otacet
se Snekem, aby se zuby Sneku plynule zasunuly do Sekového kola. Kaplicku tedy usadime,
naklepneme stfedici koliky a naSroubujeme vSechny matice, utdhneme. Otacime brzdovym
kotoucem a zjiStujeme, zda se prevod toéi bez problémé. Nasuneme mérku oleje. VoIné polozime
na kaplicku kryt pfevodovky, abychom zamezili pfipadnému zaneseni necistot do prevodovky.
Nasuneme Celisti brzd na trny, nasadime podlozky a brzdy zajistime zaviackami (ohnout).
Elektromagnet vsuneme mezi rozeviené brzdové Eelisti, pfiklopime Celisti k elektromagnetu,
nasadime na svorniky pruziny,podlozky a zajistime matici ( cca 5 zavitd ) proti zpétnému vypadnuti
Celisti. Nasuneme Srouby do drzaku elektromagnetu, ¢asteéné pfitdhneme a vystfedime oba
svorniky na stfed otvor(i v &elistech brzdy, dotdhneme Srouby drzaku. Dotdhneme pruziny maticemi
na pavodni délky (27 mm, méfeno od kraje Celisti po hranu podlozky ) , nasadime kontramatice
a matice zajistime. Provedeme kontrolu a pfipadné sefizeni mezery mezi éepem a opérkou Celisti.
Motor nasouvame ve sméru osy, vratime oznagené podiozky na puvodni mista, vloZime Srouby
a Castecné piitahneme. Provedeme sefizeni spojky viz.pfiloha ,Vystfedéni spojky".

Nasuneme do télesa spojky pryZzové unasSece a zajistime proti vypadnuti zajiStovacim dratem.
UnasSece pred nasunutim lehce potfeme silikonovym olejem. Doporu¢ujeme olej SILKAL 93 ve spreji.
Sejmeme kryt pfevodovky nalijeme olej. Doporu¢ena maziva, objemy a mazaci terminy viz. odst.
+Mazaci napIné, intervaly mazani a vyména" . Olej lijeme pres Snek tak, aby se dostal do vSech
zubll  8nekového kola, neopomeneme nalit olej do kuZelovych sbéral oleje nad lozZisky
Za pomoci Sroubovaku nasadime zachycovac oleje a kryt pfevodovky a pfiSroubujeme.

Otfeme bubnovy hfidel od neistot a naolejujeme. Taktéz ocistime a naolejujeme otvory v bubnech.
Pozor na zaménu poradi pfi nasouvani bubntl ! Bubny na hfidel nasazujeme s nejvétsi opatrnosti,
abychom neposkodili povrch hfidele i otvor v bubnu !!! Rovnéz davame pozor na pera a drazky!
Po nasazeni obou bubné a jejich dorazeni do koncové polohy nasadime na hfidel distanéni trubku,
podlozku pod pojistnou matici a pojistnou matici. Matici dotdhneme pfilozenym kli¢em na KM
matice a ohnutim zobacku pojistné podlozky do vyfezu v matici zajistime.

Na hfidel nasadime excentricky krouzek a vyklopné loZisko s kleci, lozisko podlozime loZiskovou
podpérou a tu nasledné pfiSroubujeme na rost, vsuneme Srouby do podpéry a do loziska, mezi
lozisko a podpé&ru vsuneme oznaéené distanéni podlozky. Srouby utdhneme. Krouzek s excentrem
nasadime na lozisko a utdhneme ve sméru chodu hodinovych ruci¢ek poklepem za pomoci
vhodné kulatiny a kladiva, poté zajistime utazenim imbusového Sroubu.

Upevnime nosna lana pomoci nalitku v bubnech a pfitlacnych podlozek .

Nouzovy pohon — vytahovy stroj je pro nouzovy presun klece vybaven ruénim kolem. Nejpozdéji
pfi nasazeni ruéniho kola na vytahovy stroj musi byt uvedeno v innost elektrické bezpeénostni
zafizeni. K tomuto ucelu je na krytu volného konce elektromotoru osazen bezpecnostni spinac.
Spravnou ¢innost ( rozepnuti spinaCe ) nastavime posuvem ovladaci packy s kladi¢kou k boéni
sténé ruéniho kola. Sougasné vyuZzijeme moznost natageni paky kolem osy. Kladi¢ka se musi
pfi pohybu ruéniho kola lehce smykat po jeho bocni sténé.
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UVEDENi STROJE DO PROVOZU:

Po prekontrolovani veskerych €asti stroje, olejovych naplini, nastaveni brzdy je mozné provést zku-
Sebni provoz vytahového stroje. Kontrolujeme klidny chod celého pohonu, mazani, teplotu loZisek.

UDRZBA BEHEM PROVOZU:

Dvojcinna brzda — béhem provozu kontrolujeme:

e Spravnou funkci brzdy

* Mezeru mezi ovladacim ¢epem kotvy elektromagnetu a opérkou Celisti
— doporué¢ena hodnota 0,3 — 0,5 mm

* Dotazeni Sroubovych &asti brzdy

* Mazani ¢epé brzdovych Eelisti, opotfebeni brzdového oblozeni a nasledné sefizeni mezery mezi
ovladacim ¢epem kotvy elektromagnetu a opérkou Celisti

Intervaly kontroly a pfipadné sefizeni je nutné stanovit v zavislosti na hustoté provozu vytahu!

ELEKTROMOTOR — BEHEM PROVOZU

* Pii kazdé prohlidce vytahového stroje provést kontrolu hladiny oleje v olejovych komorach
motoru pomoci olejoznaké, pfipadné doplnit chybéjici olej.

* Vyména olejové napIné viz odst. ,Mazaci ndpiné, intervaly mazani a vyména"

* Kontrola funk&nosti cizi ventilace motoru

» Jedenkrat za rok provést kontrolu upevnéni vodicé ve svorkovnici.
Pfi kontrole vypnout hlavni vypina¢

SPOJKA
Kontrolujeme, zda nedochazi k nadmérnému opotfebovani pryzovych unase¢é — zavadu signalizuje
pryzovy prach pod spojkou. V pfipadé zjisténi zavady je nutno provést dékladné vystfedéni spojky!

PREVODOVA SKRIN

Kontrola mnoZstvi olejové napiné

Kontrola terminé vymény pfevodového oleje dle mazaciho planu vyrobce vytahu
Kontrola klidného chodu

MAZACI NAPLNE, INTERVALY MAZANI A VYMEN

MAZACI OBDOBI MESICNI

Elektromotor — kontrola, dopInéni olej LOZISKOVY OL 46
Cepy brzdovych &elisti mazaci tuk J 4
Kontrola mnozstvi olejové napiné v pfevodové skfini ( olejovd mérka )

MAZACI OBDOBI 12 MESICNI (INTERVAL ROCNI)

Prevodova skfin

— prvni vyména po uvedeni do provozu, mnozstvi oleje 4 — olej TOTAL CARTER SH 220
alternativa — olej VALVOLINE DURABLEND GEAR OIL GL-4, SAE 75W-90

MAZACI OBDOBI 18 MESICU — ( INTERVAL JEDEN A PUL ROKU)

Prevodova skfifi —vyména olejové napiné TOTAL CARTER SH 220, GL-4
Elektromotor — vyména olejové napiné OL 46

Boéni lozisko —mazaci hlavice kulova —mazaci tuk AV 2

tel./fax: 548 213 577
e-mail: info@wykov.cz

Wykov, spol. s r.o.
Samalova 930/69
615 00 Brno

tel./fax: 548 213 577
e-mail: info@wykov.cz

Wykov, spol. s r.o.
Samalova 930/69
615 00 Brno



