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6. MAZACIi OBDOBIi A PROSTREDKY

W'Y Kav\/

MAZACIi OBDOBI MESICNiI:

Elektromotor - kontrola, doplnéni OL 46
Cepy brzdovych &elisti J4
Boc¢ni lozisko — Staufferova maznice - pfimazat AV 2

MAZACIi OBDOBI CTVRTLETNI:

Bochni lozisko s olejovou naplni — doplnit J4
Boc¢ni lozisko - Staufferova maznice — pfimazat AV 2
Prevodovka - prvni vyména po uvedeni do provozu PP 90, GL-4

MAZACIi OBDOBIi ROCNiI:

Prevodovka - vymeénit PP 90, GL-4
Elektromotor — vymeénit OL 46
Boc¢ni lozisko s olejovou naplini — vyménit Ja
MAZADLA:

PP 90, GL-4 - PREVODOVY OLEJ
OL46,J4 - LOZISKOVY OLEJ
AV 2 - MAZACI TUK

PRILOHY:

Navod na sefizeni spojky W - 01 - 03
Navod na sefizeni dvoj¢inné Celistové brzdy B 220, 250, 300

Zpracovano: 03 / 2005
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MONTAZNI NAVOD

Skupina : Formular éis.: FQ

Vytahovy stroj
S3,S 320, S4

1. UCEL MONTAZNIHO NAVODU

Vytahovy stroj je ve vyrobnim zavodé sestaven z dil(i vyrobenych s optimalni
presnosti. Vyrobni ville ozubeni mérfena mezi valcovym Snekem a véncem
Snekového kola je v rozmezi 0,04 az 0,06 mm (S 3, S 320) 0,05-0,1 (S 4).

Po kone¢né montazi je vytahovy stroj v chodu kontrolovan z hlediska hlu¢-
nosti, vibraci, spravné funkce mazani. Provedeno sefizeni a vystredéni spojky,
dvoj€inné brzdy, sefizeno axialni lozisko. Vzhledem k tomu, Zze v celé rfadé
pfipadll neni mozné takto dodany a sefizeny vytahovy stroj dopravit do
strojovny vytahu jako celek, je nutna jeho ¢aste€na demontaz.

Aby se pfi opétné montazi dosahlo optimalni pfesnosti a kvality chodu,
je nutné dodrzet dale uvedena doporuceni vyrobce.

2. DEMONTAZ VYTAHOVEHO STROJE

Pouzitim vhodného naradi zabranime poskozeni natérd, matic, zavitt apod.

Pfi manipulaci s jednotlivymi dily nesmi dojit k jejich poSkozeni narazem apod.

Demontované dily chranime pred znecisténim - prach, pisek apod.

Jednotlivé dily vytahového stroje nelze nahrazovat dily z jiné dodavky.

Pri vSech ukonech demontaZe si ozna¢ime vhodnym zplsobem plvodni

polohu demontovaného dilu — usnadnime si tim naslednou montaz.

¢ V priibéhu demontaze oznacujeme vSechny vyrovnavaci podlozky - pod patkami
elektromotoru, stojankem brzdy atd. — musi byt pfi nasledné montazi umistény
na plvodni misto.

¢ VSechny pouzité druhy podlozek pod maticemi a Srouby musi byt ve stejném

sledu pouzity pfi opétné montazi.
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3.VLASTNi DEMONTAZ VYTAHOVEHO STROJE

uvolnime a vyjmeme pfipeviiovaci Srouby elektromotoru

vyjmeme pojistny krouzek spojky a pryzové unasecCe

opatrné po pozvednuti elektromotoru vyjmeme vyrovnavaci podlozky

elektromotor vysuneme a sejmeme ze stojanku

uvolnime pruziny brzdy a Srouby drzaku elektromagnetu brzdy ( u stroje S4

demontujeme i elektromagnet )

¢ vyjmeme mérku oleje, demontujeme matice horni ¢asti skfiné, vyjmeme
stredici koliky ( stahnutim pres vhodnou distanéni trubku ) a sejmeme horni
Cast skriné prevodovky
POZOR NA TESNENI SKRINE - OPATRNE VYJMOUT BEZ POSKOZENI
(ustroji S 3)

¢ vyjmeme hfidel se Snekovym kolem a lanovnici - pfi manipulaci nesmi dojit

k mechanickému poskozeni a zne¢isténi

4. MONTAZ VYTAHOVEHO STROJE

Usazeni spodniho dilu stroje a bo¢niho loziska je nutné provést velmi peclivé.
Pfi montazi na betonovy zaklad musi byt stroj vyrovnan a stabilizovan v podél-
né i pfricné ose pomoci vodovahy. Pred usazenim hfidele se Snekovym kolem
a lanovnici natfeme kluzné plochy spodni ¢asti skiiné slabé olejem.

NEOPOMENOUT NAVLECI NOSNA LANA NA HRIDEL!

Hridel se Snekovym kolem a lanovnici se po usazeni do spodni ¢asti stroje
a usazeni bo¢niho loziska musi volné otacet. Olejovy film se musi v kluznych
¢astech na hfidel nanaSet rovhomérné - toto signalizuje spravné ulozeni hridele
Snekového kola - tfibodova rovina obou ulozeni hfidele a bo¢niho loziska.

Nespravné ulozeni bo¢niho loziska ma za nasledek poskozeni stroje a pod-
statné zkraceni jeho Zzivotnosti. Pfi ulozeni vytahového stroje na kovovy ram
( soucast dodavky ) je nutné dodrzet vySe uvedené zasadly.

Pfipadné vyrovnavaci podlozky instalované pod bo¢nim loziskem je nutné
pfi montazi znovu umistit ve stejném sledu a poloze.
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Po odmasténi spojovacich ploch vrSsku a spodku skfiné s tésnénim nanese-
me na obé ¢asti slabou vrstvu fidkého tésniciho tmelu - SEALEX apod. Tésnici
tmel HERMOSAL, stejné jako husté tmely se neosvédcily. Velmi opatrné nasadi-
me vrchni ¢ast skiiné, pooto¢enim Snekového hridele usadime $nek do ozubeni
Snekového kola. Jemné zaklepneme stredici koliky a stejnomérné dotahujeme
maticemi vrchni ¢ast prevodové skiiné. Pozor na vytésnéni tmelu do mazacich
drazek a otvord kolem hfidele stroje — v mistech kolem hridele se doporucuje
tmel vynechat.

U vytahovych stroji typ S 4 je nutné spojovaci plochy vr§ku a spodku stroje
dikladné odistit od ptvodniho tmelu, plochy odmastit, nanést novy tésnici
tmel postupem, jak je vySe uvedeno.

Spojkou stroje musi jit po dotazeni matic lehce otacet. Ztizené otaceni
signalizuje Spatné vyskové ulozeni boc¢niho loziska, které je nutné bezpodmi-
nec¢né odstranit.

Sestavime brzdu nasunutim Sroubl pruzin do celisti, magnet vystfedime
a upevnime . Nasadime pruziny a provedeme zakladni nastaveni. Elektromotor
usadime na stojanek a nasuneme vnitini spojkovou €ast do vnéjsi tak, aby mezi
¢elem vnitfniho dilu spojky a vnitfni hranou drazky pro pojistny krouzek byla
vzdalenost 0,5 — 1 mm. Pro toto nastaveni doporu¢ujeme pouzit kontrolni mérku
a zplsob meéfeni viz prilozeny nacértek W - 01 - 03. Nasledné provedeme
kontrolu a sefizeni vile pomoci sparovych mérek mezi vnitini a vnéjsi ¢asti spojky
a dotahneme do kfize upevriovaci Srouby elektromotoru.

Nasuneme pryzové unaSeCe do spojky, zajistime pojistnym krouzkem.
Provedeme kontrolu vS§ech Sroubovych spojl. (Pfi spravném sefizeni Ize vSechny
unasece zasunout stejnym tlakem.)

Prevodovou skfifi naplnime olejem PP 90, GL-4 ( do vySe max. 1/2 mérky ),
zkontrolujeme olejovou napln lozisek elektromotoru ( OL 46 ).

5. UVEDENi STROJE DO PROVOZU

Po prekontrolovani ¢asti stroje, napini a zakladniho nastaveni provedeme
zkusSebni provoz. Stroj nechame bézet obéma sméry ( cca 5 — 10 minut )
a sledujeme jeho chod a zahfivani lozisek. V pfipadé vibraci, zahfivani apod. je
nutné pricinu odstranit.

VSECHNY DODANE KRYTY, ZARIZENi PROTI VYPADNUTI LAN

MUSI BYT NAINSTALOVANY.
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