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6. MAZACÍ OBDOBÍ A PROST¤EDKY

MAZACÍ OBDOBÍ MùSÍâNÍ:

Elektromotor – kontrola, doplnûní OL 46
âepy brzdov˘ch ãelistí J 4
Boãní loÏisko – Staufferova maznice – pfiimazat AV 2

MAZACÍ OBDOBÍ âTVRTLETNÍ:

Boãní loÏisko s olejovou náplní – doplnit J 4
Boãní loÏisko - Staufferova maznice – pfiimazat AV 2
Pfievodovka – první v˘mûna po uvedení do provozu PP 90 , GL-4

MAZACÍ OBDOBÍ ROâNÍ:

Pfievodovka – vymûnit PP 90 , GL-4
Elektromotor – vymûnit OL 46
Boãní loÏisko s olejovou náplní – vymûnit J 4

MAZADLA: 

PP 90, GL-4 - P¤EVODOV¯ OLEJ 
OL 46, J 4 - LOÎISKOV¯ OLEJ
AV 2 - MAZACÍ TUK

P¤ÍLOHY:    

Návod na sefiízení spojky W – 01 – 03 
Návod na sefiízení dvojãinné ãelisÈové brzdy B 220, 250, 300

Zpracováno: 03 / 2005

1. ÚâEL MONTÁÎNÍHO NÁVODU

V˘tahov˘ stroj je ve v˘robním závodû sestaven z dílÛ vyroben˘ch s optimální
pfiesností. V˘robní vÛle ozubení mûfiená mezi válcov˘m ‰nekem a vûncem 
‰nekového kola je v rozmezí 0,04 aÏ 0,06 mm ( S 3, S 320 ) 0,05 – 0,1 ( S 4 ).

Po koneãné montáÏi je v˘tahov˘ stroj v chodu kontrolován z hlediska hluã-
nosti, vibrací, správné funkce mazání. Provedeno sefiízení a vystfiedûní spojky,
dvojãinné brzdy, sefiízeno axiální loÏisko. Vzhledem k tomu, Ïe v celé fiadû 
pfiípadÛ není moÏné takto dodan˘ a sefiízen˘ v˘tahov˘ stroj dopravit do 
strojovny v˘tahu jako celek, je nutná jeho ãásteãná demontáÏ.

Aby se pfii opûtné montáÏi dosáhlo optimální pfiesnosti a kvality chodu, 
je nutné dodrÏet dále uvedená doporuãení v˘robce.

2. DEMONTÁÎ V¯TAHOVÉHO STROJE

• PouÏitím vhodného náfiadí zabráníme po‰kození nátûrÛ, matic, závitÛ apod. 
• Pfii manipulaci s jednotliv˘mi díly nesmí dojít k jejich po‰kození nárazem apod.
• Demontované díly chráníme pfied zneãi‰tûním - prach, písek apod. 
• Jednotlivé díly v˘tahového stroje nelze nahrazovat díly z jiné dodávky.
• Pfii v‰ech úkonech demontáÏe si oznaãíme vhodn˘m zpÛsobem pÛvodní

polohu demontovaného dílu – usnadníme si tím následnou montáÏ.
• V prÛbûhu demontáÏe oznaãujeme v‰echny vyrovnávací podloÏky - pod patkami

elektromotoru, stojánkem brzdy atd. – musí b˘t pfii následné montáÏi umístûny 
na pÛvodní místo.

• V‰echny pouÏité druhy podloÏek pod maticemi a ‰rouby musí b˘t ve stejném
sledu pouÏity pfii opûtné montáÏi.
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3. VLASTNÍ DEMONTÁÎ V¯TAHOVÉHO STROJE

• uvolníme a vyjmeme pfiipevÀovací ‰rouby elektromotoru
• vyjmeme pojistn˘ krouÏek spojky a pryÏové una‰eãe
• opatrnû po pozvednutí elektromotoru vyjmeme vyrovnávací podloÏky
• elektromotor vysuneme a sejmeme ze stojánku
• uvolníme pruÏiny brzdy a ‰rouby drÏáku elektromagnetu brzdy ( u stroje S4

demontujeme i elektromagnet )
• vyjmeme mûrku oleje, demontujeme matice horní ãásti skfiínû, vyjmeme 

stfiedící kolíky ( stáhnutím pfies vhodnou distanãní trubku ) a sejmeme horní 
ãást skfiínû pfievodovky
POZOR NA TùSNùNÍ SK¤ÍNù – OPATRNù VYJMOUT BEZ PO·KOZENÍ
( u strojÛ S 3 ) 

• vyjmeme hfiídel se ‰nekov˘m kolem a lanovnicí – pfii manipulaci nesmí dojít
k mechanickému po‰kození a zneãi‰tûní

4. MONTÁÎ V¯TAHOVÉHO STROJE

Usazení spodního dílu stroje a boãního loÏiska je nutné provést velmi peãlivû.
Pfii montáÏi na betonov˘ základ musí b˘t stroj vyrovnán a stabilizován v podél-
né i pfiíãné ose pomocí vodováhy. Pfied usazením hfiídele se ‰nekov˘m kolem
a lanovnicí natfieme kluzné plochy spodní ãásti skfiínû slabû olejem.

NEOPOMENOUT NAVLÉCI NOSNÁ LANA NA H¤ÍDEL! 
Hfiídel se ‰nekov˘m kolem a lanovnicí se po usazení do spodní ãásti stroje

a usazení boãního loÏiska musí volnû otáãet. Olejov˘ film se musí v kluzn˘ch
ãástech na hfiídel naná‰et rovnomûrnû – toto signalizuje správné uloÏení hfiídele
‰nekového kola – tfiíbodová rovina obou uloÏení hfiídele a boãního loÏiska. 

Nesprávné uloÏení boãního loÏiska má za následek po‰kození stroje a pod-
statné zkrácení jeho Ïivotnosti. Pfii uloÏení v˘tahového stroje na kovov˘ rám 
( souãást dodávky ) je nutné dodrÏet v˘‰e uvedené zásady.

Pfiípadné vyrovnávací podloÏky instalované pod boãním loÏiskem je nutné
pfii montáÏi znovu umístit ve stejném sledu a poloze. 

Po odma‰tûní spojovacích ploch vr‰ku a spodku skfiínû s tûsnûním nanese-
me na obû ãásti slabou vrstvu fiídkého tûsnícího tmelu - SEALEX apod. Tûsnící
tmel HERMOSAL, stejnû jako husté tmely se neosvûdãily. Velmi opatrnû nasadí-
me vrchní ãást skfiínû, pootoãením ‰nekového hfiídele usadíme ‰nek do ozubení
‰nekového kola. Jemnû zaklepneme stfiedící kolíky a stejnomûrnû dotahujeme
maticemi vrchní ãást pfievodové skfiínû. Pozor na vytûsnûní tmelu do mazacích
dráÏek a otvorÛ kolem hfiídele stroje – v místech kolem hfiídele se doporuãuje
tmel vynechat.

U v˘tahov˘ch strojÛ typ S 4 je nutné spojovací plochy vr‰ku a spodku stroje
dÛkladnû oãistit od pÛvodního tmelu, plochy odmastit, nanést nov˘ tûsnící
tmel postupem, jak je v˘‰e uvedeno.

Spojkou stroje musí jít po dotaÏení matic lehce otáãet. ZtíÏené otáãení 
signalizuje ‰patné v˘‰kové uloÏení boãního loÏiska, které je nutné bezpodmí-
neãnû odstranit.

Sestavíme brzdu nasunutím ‰roubÛ pruÏin do ãelistí, magnet vystfiedíme
a upevníme . Nasadíme pruÏiny a provedeme základní nastavení. Elektromotor
usadíme na stojánek a nasuneme vnitfiní spojkovou ãást do vnûj‰í tak, aby mezi
ãelem vnitfiního dílu spojky a vnitfiní hranou dráÏky pro pojistn˘ krouÏek byla
vzdálenost 0,5 – 1 mm. Pro toto nastavení doporuãujeme pouÏít kontrolní mûrku
a zpÛsob mûfiení viz pfiiloÏen˘ náãrtek W – 01 – 03. Následnû provedeme 
kontrolu a sefiízení vÛle pomocí spárov˘ch mûrek mezi vnitfiní a vnûj‰í ãástí spojky
a dotáhneme do kfiíÏe upevÀovací ‰rouby elektromotoru.

Nasuneme pryÏové una‰eãe do spojky, zajistíme pojistn˘m krouÏkem.
Provedeme kontrolu v‰ech ‰roubov˘ch spojÛ. (Pfii správném sefiízení lze v‰echny
una‰eãe zasunout stejn˘m tlakem.)

Pfievodovou skfiíÀ naplníme olejem PP 90, GL-4 ( do v˘‰e max. 1/2 mûrky ),
zkontrolujeme olejovou náplÀ loÏisek elektromotoru ( OL 46 ).

5. UVEDENÍ STROJE DO PROVOZU

Po pfiekontrolování ãástí stroje, náplní a základního nastavení provedeme
zku‰ební provoz. Stroj necháme bûÏet obûma smûry ( cca 5 – 10 minut ) 
a sledujeme jeho chod a zahfiívání loÏisek. V pfiípadû vibrací, zahfiívání apod. je
nutné pfiíãinu odstranit.

V·ECHNY DODANÉ KRYTY, ZA¤ÍZENÍ PROTI VYPADNUTÍ LAN ... 
MUSÍ B¯T NAINSTALOVÁNY.
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